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AVVERTENZE

MOVIMENTAZIONE E LAVORAZIONE

= Movimentazione e stoccaggio

Durante la movimentazione, evitare il contatto con materiali abrasivi e lo sfregamento delle lastre contro altre lastre o superfici di lavoro.
Non posizionare sulle lastre utensili o oggetti che possano danneggiare il prodotto.

Stoccare le lastre esclusivamente in ambienti coperti, asciutti e protetti dagli agenti atmosferici, utilizzando i copri-spigoli protettivi forniti. Il
mancato rispetto puo causare danni permanenti e irreversibili alla superficie.

Se umidita o acqua penetrano negli imballi sigillati, 'ambiente a basso contenuto di ossigeno all’interno della cassa puo6 generare condensa
tra le lastre sovrapposte e fenomeni di ossidazione, con conseguenti danni permanenti al materiale.

® Prodotti approvati
Adesivi e fughe consigliati: Mapei ULTRACOLOR PLUS o prodotti con specifiche tecniche equivalenti.

m POSA IN OPERA

Non utilizzare distanziatori autolivellanti meccanici: la loro rimozione potrebbe graffiare irreversibilmente la superficie. Lo spessore consi-
gliato per le fughe & di 1 mm. Prima della posa e della fugatura, ispezionare il disegno decorativo di ogni lastra per garantire la continuita
estetica.

®m Posa a parete

Applicare l'adesivo sulla superficie muraria con una cazzuola dentata (denti minimi: 5 mm). Per i rivestimenti interni non € necessario appli-
care adesivo anche sul retro della lastra (back buttering). Non iniziare la posa direttamente a contatto con il pavimento finito: lasciare un in-
terstizio minimo di 4 mm e utilizzare cunei di livellamento per garantire il perfetto allineamento orizzontale. Battere delicatamente la super-
ficie con una cazzuola in gomma per allineare le lastre adiacenti e garantire un’adesione uniforme.

= Procedura di fugatura

Applicare nastro adesivo in carta di mascheratura su tutti i bordi delle lastre prima della fugatura. Utilizzare esclusivamente fughe a base ce-
mentizia e/o neutra. Sono vietate le fughe epossidiche e i sigillanti siliconici acetici. Per i giunti intorno a finestre, porte, box doccia o sanita-
ri, utilizzare esclusivamente siliconi a neutralizzazione neutra. Rimuovere il nastro di mascheratura entro 10 minuti dalla fugatura, agendo
con delicatezza. Non utilizzare utensili metallici (ad es. cutter o cazzuole), poiché possono causare graffi permanenti. Rimuovere i residui di
fuga entro 10 minuti con acqua tiepida e un panno in microfibra. Non utilizzare spugne abrasive né detergenti.
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m CURA E GARANZIA

m Pulizia e manutenzione

Per la pulizia ordinaria, utilizzare acqua e/o detergenti neutri (pH 7), insieme a panni in microfibra o spugne morbide. Per la rimozione del
calcare, utilizzare prodotti anticalcare a base acida, risciacquando abbondantemente con acqua pulita subito dopo. Non utilizzare solventi,
incluso l'alcol, spugne abrasive, pagliette metalliche, prodotti chimici aggressivi o fortemente alcalini.

m Rappresentazione del prodotto

A causa delle differenze nella resa dei colori dei browser internet e/o dei sistemi di visualizzazione, non € possibile garantire una rappresen-
tazione perfetta dei prodotti sul sito. Colori e immagini dei canali promozionali online e offline sono indicativi e non costituiscono prova defi-
nitiva del colore o della texture. Eventuali variazioni di colore o texture tra il prodotto finito e un campione e/o prototipo precedente non de-
vono essere considerate difetti di produzione e non potranno essere oggetto di reclamo. Tali tolleranze sono caratteristiche del normale
processo di stampa digitale ceramica.

m Garanzia ed esclusioni

La Bulbo s.r.l. declina ogni responsabilita relativa al materiale venduto, non potendo pertanto il Cliente richiedere alcun tipo di danno:
a) se lo stesso € immagazzinato e conservato dal cliente in luoghi non asciutti e/o non al riparo dagli agenti atmosferici.

b) se lo stesso viene utilizzato per un uso differente dal rivestimento, salvo diversa specifica.

c) in seguito alla sua posa.

d) per alternazioni e/o deterioramenti causati da fattori esterni e anche accidentali, anche dovuti alla parete di installazione e/o
all’lambiente, quali ad esempio umidita, muffe, graffi, strappi, distacchi, bruciature.

e) per alterazioni cromatiche o differenze di tono che rientrino nella normale tollerabilita della categoria di prodotto, tenendo conto che
eventuali piccole imperfezioni sono da considerarsi caratteristica propria del materiale dovuta al processo produttivo.

f) per conseguenze causate da utilizzi non conformi a quelli per cui & stato creato.

g) per alterazioni o deterioramenti derivanti dall’utilizzo di prodotti per la pulizia non specifici e/o corrosivi e/o comunque diversi da quelli in-
dicati nelle istruzioni fornite.

L’Azienda declina ogni e qualsiasi responsabilita per danni diretti, indiretti o consequenziali — ivi inclusi, a titolo esemplificativo e non esaustivo,
mancato guadagno, perdita di produzione, danni a terzi e danni consequenziali — derivanti dall’utilizzo dei Prodotti al di fuori delle destinazioni
d’uso indicate, da uso improprio, da errata installazione, manomissione o modifica non autorizzata. Qualsiasi impiego non conforme comporta
altresi 'automatica decadenza di ogni garanzia, legale e convenzionale, e obbliga l’Acquirente a manlevare e tenere indenne l’Azienda da ogni
pretesa, azione o richiesta risarcitoria avanzata da terzi.
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I DOCUMENTO TECNICO

SUPERFICI VELVET - 3D - OROPURO - CIPRIA

m Destinazioni d’uso

RIVESTIMENTO INDOOR RIVESTIMENTO OUTDOOR
DOCCIA SAUNA FINO A 70°C
BAGNO TURCO VETRINA

PISCINA

PARETI CUCINE / BACKSPLASH - distanza minima dal prodotto posato ai fuochi 20cm

Verificare sempre le condizioni specifiche del progetto e seguire le istruzioni riportate di seguito. In caso di dubbi, contattare Bulbo prima di procede-
re.

m Taglio e lavorazione

Il materiale si taglia utilizzando un flessibile con disco diamantato e punte diamantate, preferibilmente raffreddato ad acqua. Prima del ta-
glio, verificare che la superficie di appoggio sia perfettamente piana, pulita e priva di imperfezioni rilevate.

Durante il taglio, mantenere un contatto uniforme e costante tra lama e lastra. Per le lastre con finitura VELVET TOUCH, utilizzare utensili
specifici per gres porcellanato con disco diamantato sottile da 1,2 mm, ad esempio Tyrolit Premium DCT 1A 1R, montato su sega (tipo KE-
RACUT SIGMA) o flessibile raffreddato ad acqua. Per le finiture CIPRIA, OROPURO e TACTILE, tutti i tagli devono essere eseguiti esclusiva-
mente con flessibile raffreddato ad acqua e disco diamantato da 1,2 mm. Sono disponibili tutorial video.

Dopo il taglio, rimuovere eventuali residui di decorazione dal bordo con una spugna abrasiva fine. Metodi alternativi non sono raccomandati,
poiché potrebbero causare scheggiature dello strato decorativo.

Per la foratura, utilizzare un trapano rotativo non percussivo con punta in carburo di tungsteno, bagnando regolarmente punta e superficie.
Per fori maggiori, utilizzare corone diamantate a bordo continuo montate su flessibile.
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Il DOCUMENTO TECNICO

SUPERFICIE CRYSTAL & ORO CRYSTAL

m Destinazioni d’uso

RIVESTIMENTO INDOOR I RIVESTIMENTO OUTDOOR
DOCCIA I SAUNA FINO A 70°C
VETRINA

PARETI CUCINE / BACKSPLASH - distanza minima dal prodotto posato ai fuochi 20cm

= Taglio e lavorazione

Il materiale si taglia utilizzando un flessibile con disco diamantato e punte diamantate, preferibilmente raffreddato ad acqua. Prima del ta-
glio, verificare che la superficie di appoggio sia perfettamente piana (controllare con una livella a bolla), pulita e priva di imperfezioni rilevate
che possano danneggiare il materiale.

Durante il taglio, mantenere un contatto uniforme e costante tra lama e lastra. Tutti i tagli devono essere eseguiti esclusivamente con un
flessibile raffreddato ad acqua e disco diamantato da 1,2 mm. Sono disponibili tutorial video per la procedura corretta.

Dopo il taglio, rimuovere eventuali residui di decorazione dal bordo utilizzando una spugna abrasiva fine, dello stesso tipo impiegato per la
finitura dei bordi tagliati. Metodi alternativi non sono raccomandati, poiché potrebbero causare scheggiature dello strato decorativo.

Per la foratura, utilizzare un trapano rotativo non percussivo con punta in carburo di tungsteno, bagnando regolarmente punta e superficie
durante l'operazione. Per fori di diametro maggiore, utilizzare corone diamantate a bordo continuo montate su flessibile.

FARE NON FARE

@ Utilizzare fughe da 1 mm ® Utilizzare distanziatori autolivellanti meccanici
@ Utilizzare nastro in carta ® Utilizzare colle epossidiche e/o silicone acetico
@ Pulire entro 10 minuti ® Utilizzare spugne abrasive

@ Utilizzare silicone neutro @ Utilizzare utensili metallici o abrasivi
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Il DOCUMENTO TECNICO

SUPERFICIE METHALDONE

m Destinazioni d’uso

RIVESTIMENTO INDOOR I VETRINA
DOCCIA I SAUNA FINO A 70°C
PARETI CUCINE / BACKSPLASH - distanza minima dal prodotto posato ai fuochi 20cm

= Taglio e lavorazione

La collezione METHALDONE, destinata al rivestimento indoor, & realizzata tramite un innovativo processo produttivo artigianale avanzato: una
lamina a matrice viene calandrata direttamente sulla lastra in gres porcellanato. Successivamente, il design viene stampato con digitale Inkjet ad
alta definizione. Viene poi applicato uno smalto top-coating per implementare la resistenza e fissato mediante cottura ad alta temperatura per
garantirne la durabilita e I'integrita cromatica.

Il materiale si taglia utilizzando un flessibile con disco diamantato e punte diamantate, preferibilmente raffreddato ad acqua. Prima del ta-glio,
verificare che la superficie di appoggio sia perfettamente piana (controllare con una livella a bolla), pulita e priva di imperfezioni rilevate che
possano danneggiare il materiale.

Durante il taglio, mantenere un contatto uniforme e costante tra lama e lastra. Tutti i tagli devono essere eseguiti esclusivamente con un
flessibile raffreddato ad acqua e disco diamantato da 1,2 mm.

Dopo il taglio, rimuovere eventuali residui di decorazione dal bordo utilizzando una spugna abrasiva fine, dello stesso tipo impiegato per la
finitura dei bordi tagliati. Metodi alternativi non sono raccomandati poiche si corre il rischio di sollevare la lamina decorativa e potrebbero causare
scheggiature dello strato decorativo.

Per la foratura, utilizzare un trapano rotativo non percussivo con punta in carburo di tungsteno, bagnando regolarmente punta e superficie
durante I'operazione. Per fori di diametro maggiore, utilizzare corone diamantate a bordo continuo montate su flessibile.

FARE NON FARE

@ Utilizzare fughe da 1 mm ® Utilizzare distanziatori autolivellanti meccanici
@ Utilizzare nastro in carta @ Utilizzare colle epossidiche e/o silicone acetico
@ Pulire entro 10 minuti ® Utilizzare spugne abrasive

@ Utilizzare silicone neutro ® Utilizzare utensili metallici o abrasivi
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CURA E INSTALLAZIONE I I

I DOCUMENTO TECNICO

CARATTERISTICHE / FEATURES

NORMA CARATTERISTICHE VALORE PRESCRITTO 100x300 / 39"x118"

STANDARD FEATURES PRESCRIBED VALUE

IS0 10545/2 DIMENSIONI - SIZE

lunghezza e larghezza

length and width +0,6%/+2mm +0,6%/+2mm
ﬁgceksmsezge +5%+0,5mm +5%+0,5mm
gf;'g‘mf;‘i deeli spigoli £0,5% +1,5mm +0,5% +1,5mm
fvggggi:g”a“ta £0,5% %2 mm £0,5% %2 mm
planarita +0,5% +2 mm +0,5% + 2 mm
IS0 10545/3 assorbimento d’acqua <05 % 03%
water absorption - ’
ASTM C373 water absorption <0,5% meets the standards
IS0 10545/14 resistenza alle macchie > classe 3 3
stain resistance B
ASTM C1378 stain resistance > classe 3 >3
IS0 10545/4 modulo di rottura > 35 N/mm2 45 N/mm2

modul of rupture

a<8x10°°c?t

ASTM C372 linear thermal expansion not required o< 4,4X10-6 op-l
ASTM C482 bond resistance > 50 PSI compliant
UNI EN

13501-1:2019 reaction to fire - Al
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MPEOYTNPEXOEHWNA

NEPEMEWEHWE W OBPABOTKA

E [lepeMelleHne n xpaHeHune

Mpy nepemMelleHnn nsberamte KOHTaKTa ¢ abpasmBHbIMKU MaTepuanaMm U TpeHus NAUT Spyr o apyra unu o pabouve nosepxHocTu. He
CTaBbTe Ha NAWUTbI UHCTPYMEHTbI UM NPeaMeTbl, KOTOPble MOryT NOBPeanTb U3penve.

XpaHuTe NAnTbl UCKMTIOUYNUTENBHO B KPbITbIX, CYXUX MOMELLEHMSIX, 3aLMLEHHBIX OT aTMOCHEPHbIX BO3AEWCTBUIA, UCMOb3ys npuiaraemble
3alMTHbIE YronKu. HecobntogeHne MOKET NPMBECTU K HEOBPATUMbIM U HEYCTPAHUMbIM NMOBPEXAEHUSM NOBEPXHOCTU.

Ecnv Bnara unv Boga NpoOHMKAOT B repMeTUYHYI0 YNaKOBKY, Cpeaa C HU3KUM COLEepXKaHUeM KUCopoma BHYTPU SLLMKA MOXET Bbi3BaTb
KOHAEHCALMIO MeX Y YIOXEHHbIMU APYT HA Apyra MANTaMU U MPOLLECChI OKUCTIEHUS, YTO NPYBEAET K HE0OPaTVMbIM NMOBPEXAEHUSM MaTe-
pvana.

= OpobpeHHble NPOAYKTbI

Pekomenayemble kneun u 3atupku: Mapei ULTRACOLOR PLUS vnn npofyKTbl C 3KBUBANEHTHBIMU TEXHUYECKMMU XapaKTepUCTUKamu.

E YKNALKA

He ncnonb3syiiTe MexaHWYecKne camMOBbIPABHUBAMOLWLMECS CUCTEMbI KPEMeHUs: UX yaaneHne MoxeT HeobpaTumo nouapanaTb NOBepx-
HOCTb. PekoMeHayeMas TonwmHa weos — 1 MM. Mepen yKNafaKom 1 3aTUPKOM NPoBepbTe AEKOPATUBHbBIV PUCYHOK KaXAOW NAWUTbI, YTOObI
obecrneunTb 3CTETUYECKYIO HEMPEPLIBHOCTb.

® YKnagKa Ha CTeHy

HaHocuTe Knei Ha MoOBEepXHOCTb CTeHbI 3ybyaTbiM WwnaTtenem (MMHMManbHas BbicoTa 3ybbeB: 5 Mm). [1na BHyTpeHHen 06nnMuoBKIN He Tpeby-
eTCca HaHOCUTb K/el TakxKe Ha obpaTHyto cTopoHy nanTbl (back buttering). He HaunHalTe yknaaKy HEMNOCPELCTBEHHO B KOHTaKTe C roTo-
BbIM MOJSIOM: OCTaBbT€ MUHUMAJTbHbIN 3a3op 4 MM 1N VICI’]OJ‘IbByVITe BblpaBHMBaKOLWMWe KINHbA ON4 obecnevyerHunsa m,ueaanoﬂ I'Opl/I3OHTaJ'IbHOl7I
Pa3MeTKn. Cnerka NPOCTYy4YnNTE NOBEPXHOCTb PE3UHOBbLIM LUMNATENiEM, YTObbI BbIPOBHATb CocegHMe NanTbl M obecneynTtb paBHOMEpPHOE
cuenneHue.

m [lpouenypa 3aTuUpKKU

Mepepn, 3aTUPKOIM HaHeCUTe ManapHyto ByMaKHy NeHTy Ha BCe Kpas nanT. Micnonb3yiTe CKITHYMTENbHO 3aTUPKM Ha LIeMEeHTHOW OCHOBe
W/Vnn HelTpanbHble. INOKCULHbIE 3aTUPKMN U CUIIMKOHOBbIE FePMETHKM Ha aLLeTOBOM OCHOBE 3anpelLLeHbl. [1/19 LWBOB BOKPYT OKOH, ABEpeN,
OylweBblX KabuH UKW CAHTEXHUKM UCMNONb3YINTE UCKTUUTENIbHO CUIMKOHbI HEeMTpanbHOW OTBEPIKAAEMOCTU. YaanuTe MansipHyto IeHTy B
TeueHne 10 MUHYT Nocne 3aTUPKK, AeCTBYA aKKypaTHO. He ncnosnb3yinTe MeTall/IMyeckme MHCTPYMEHTbI (Hanpumep, pesaku uam wnarte-
Nn), TaK KaK OHM MOryT OCTaBWTb MOCTOSHHbIE LLapanuHbl. YoanuTe ocTaTku 3aTUpPKK B TedeHne 10 MUHYT TENol Boaow 1 candeTkomn us
MuKpocthnbpbl. He ncnonbayinte abpasnsBHbie rybkn 1 MotoLLMe CpeacTsa.
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m YX04 W FAPAHTUS

® OQuyuctkam O6C}'Iy)KI/I BaHUe

[Lnsi 06bIYHOW OUMCTKM UCNONb3YITe BOAy U/Unu HelTpanbHble Motolwe cpeactsa (pH 7) BMecTe ¢ candeTkamm u3 MUKPOhUBpbl v Mar-
kumu rybkamu. [ns ynaneHus M3BeCTKOBOro HanéTa MCMosib3yiTe KUCNOTHbIE CPeCTBA OT HAKUMU, O6UIbHO MPOMbIBas YMCTOW BOLOM
cpasy nocne. He ucnonbsyiite pacTBOpUTENHN, BKIOYas CNUpT, abpasnBHble rybKuM, MeTanMuyeckre MoYasnku, arpecCuBHbIE MW CUSTbHO-
Le/I0YHble XMMUYEeCcKMe CpeacTBa.

u [lpencrtaBrieHne NpogykKTa

/13-3a pasnuuuii B UBeToNepefaye nHTepHeT-6pay3epoB u/unm cuctemM oTobpaxkeHns HEBO3MOXHO rapaHTUPOBaTh eanbHoe NpeacTaB-
NeHne NpoayKunn Ha canTe. LiBeTa 1 nsobpaxkeHns B OHNalH- 1 ohnaiH-peKknaMHbIX KaHanax HoCAT OPUEHTUPOBOYHbIV XapaKTep v He sB-
NSIOTCS OKOHYATeNIbHbIM [LOKa3aTeIbCTBOM LiBETA UM TEKCTYPbl. BO3MOXHbIE OTK/IOHEHUS LiBETA WK TEKCTYPbl MEXAY FOTOBbIM U3AENu-
eM U npeablaywmm obpasLoM U/MamM NPOTOTUMNOM HE LOMKHbI CUMTATLCS NMPOU3BOACTBEHHbIMU AeeKTaMuM U He MOryT b6biTb NpeaMeToM
npeTeH3uii. Takne fOMNYyCKU SBNSIOTCS XapaKTePHO 0COBEHHOCTBIO HOPMANIbHOrO NpoLiecca UG PoBO KepaMmnUecKol nevaTu.

B [apaHTusa N NCKNOYEHUSA

Bulbo s.r.l. He HECET HMKaKOW OTBETCTBEHHOCTM B OTHOLLEHMW NPOAAHHOIO MaTeprana, B cBs3u ¢ YeM KnmeHT He MoxeT TpeboBaTb Bo3Me-
LeHmsa kakoro-nnbo yuepba:

a) eC/Ivi OH XPaHMUTCS 1 COOEPIKUTCS KIIMEHTOM B HECYXMX MECTax U/Wn He 3alMLLEH OT aTMOCHEePHbIX BO3OEMCTBIIA.
b) ecnu oH ucnonbayetcs Ans uenen, oTIMYHbIX OT 06IMLOBKK, €C/TN He YKa3aHo UHOe.
C) nocrne ero yKnagKu.

d) 3a U3MeHeHUsa n/unu noBpexaeHund, BbiIaBaHHble BHEWWHUMUN N OaXe C}'Iy'-IaVIHbIMM CbaKTopaMVI, B TOM 4ucne 06ycﬂ08ﬂeHHbIe CTeHoMn
YCTAaHOBKM VI/MJ'IVI 0pr>+<a+0|.u,e|7| cpep,0|7|, TaKne KaK BJTaXXHOCTb, nJieCeHb, LapanuHbl, pa3pbiBbl, OTCJIOEHNA, OXKOIrn.

€) 3a LiBETOBble M3MEHEeHUs U Pa3nnums ToOHa, KOTOpble BXOAAT B HOPMaJIbHYH AOMYCTUMOCTb KaTeropum nNpomyKLUMu, yunTbiBas, 4To
BO3MOXHble HebosblMe HEeCOBEPLUEHCTBA CUMTATCA COOCTBEHHOM XapaKTepucTUKON mMaTepuana, 0bycnoBfeHHOM NponM3BOACTBEH-
HbIM MPOLLECCOM.

f) 3a nocnepcTBuS, Bbi3BaHHbIE UCMONb30BAHMEM, HE COOTBETCTBYHOLWMM TOMY, 0719 KOTOPOro oH 6bIn co3paH.

g) 3a U3MEHEeHUa nnn noBpeXxaeHund, BO3HNUKaUime B pe3dynbTaTte UCNoJsib30BaHNA Hecneu,mqamqecxmx VI/VIJ'IVI KOPPO3UOHHbIX YNCTALLNX
cpencTts I/I/VIJ'IVI B Ntobom cny4yae OT/INYHbIX OT YKa3aHHbIX B NPeaoCTaB/I€HHbIX MHCTPYKLNAX.

KoMnaHus He HeCcéT HMKaKON OTBETCTBEHHOCTM 3a MpsMble, KOCBEHHbIe MAN nocnenyowmne yobITKM — BKIKOYas, B KauecTBe npumepa U He
OrpaHMunBasCh, YNyLLEHHYIO BbIrO4y, MOTEPIO MPOU3BOACTBA, yllepb TpeTbUM nuuam 1 nocnepytolime yobITkn — BO3HMKaOWMe B pesynbrate
ncrnonb3oBaHua MpoayKuMM 3a NpefenamMmmn yKasaHHbIX Ha3HauYeHWI, HeHaAIeXallero UCnob30BaHns, HenpaBUIbHOW YCTaHOBKM, BMeLla-
TeNbCTBa MM HEeCAHKLMOHMPOBaHHON Moaudukaumm. Jlioboe HeCOOTBETCTBYHOLLEE UCMONb30BaHNe TaKKe BIeYET aBTOMaTUYeCcKoe npekpa-
weHvie ntobon rapaHTUK, 3aKOHHOW U [OrOBOPHOMN, 1 0653biBaeT MNokynaTtens orpagutb KomMnaHuio oT Ntobbix NpeTeH3unin, McKoB unm Tpebosa-
HWUI O BO3MELL,EHWW, BbIABMHYTbIX TPETbUMM JIMLLAMU, M BOSMECTUTb el CBA3AHHbIN C HUMU yLepb.

BULBO srl - Via Fossetta 19 - 41049 Sassuolo (M0), Italy 02 / 05

TAHOBKA

MAGNIFICHE

SUPERFICI

BULBO



YXO0A U YCTAHOBKA
PYKOBOACTBO MO MPEAYNPEXAEHMAM - REV. 2026 - RU -

B TEXHUYECKUN JOKYMEHT

NOBEPXHOCTW VELVET - 3D - OROPURO - CIPRIA

® Ha3HaueHund

BHYTPEHHAS OBJINLOBKA HAPYXHASI OBJINLOBKA

avi CAYHA 0 76°C

TYPELUKAS BAHS BUTPUHA

BACCEH

KYXOHHBIE CTEHbl / OAPTYK - MUHMManbHOE paccTOsHUWE OT YJ/IOKEHHOro uU3penus JO KOHHOpoK 20 cM

Bcerda npoBepsliTe KOHKPeTHbIE YC0BUS NPOeKTa U cedyliTe npuBedEHHbIM HUXE UHCTPYKyusIM. B ciy4yae comHeHul obpaTtuteck B Bulbo, npexde
ueM npucTynuTsb K pabore.

® Pe3ka n obpaboTka

MaTepman pexeTcda C NnoMoLlLbio er'lOBOVI LIJJ'IMCbMaLLII/IHbI C a/iIMa3HblM ANCKOM U aJiMa3HbIMU CBépJ‘IaMM, npeannovTmnTenbHO C BOAAHBLIM
oxnaxkaeHnem. ﬂepe,u, pe3K017| y6e,D,VITer, 4YTO ONOpPHada NOBEPXHOCTb MAeaslbHO pPOBHaA, HACTad U HE MMeeT BbICTYNakLWmnx D,etbeKTOB.

Bo BpeMsi pe3ku nognep>kmBanTe paBHOMEPHbIA U MOCTOSIHHbIN KOHTAKT Mexay AUCKOM u nanton. Ons navt ¢ otaenkon VELVET TOUCH
MNCNONb3yMTe CcrneunanbHble MHCTPYMEHTbI AN KepaMorpaHuTa ¢ TOHKMM anMasHbiM guckom 1,2 MM, Hanpumep Tyrolit Premium DCT 1A
1R, ycTtaHoBneHHbIM Ha nune (Tuna KERACUT SIGMA) wnu yrnooi wWnndMalnHe ¢ BOASHbIM oxnaxaeHueMm. [na otgenok CIPRIA,
OROPURO 1 TACTILE Bce pe3bl 00/IXKHbI BbINOAHATLCA UCKIOUMTENBHO YII0BOM WAU(MALIMHON C BOASHbBIM OXNaXOAEHWEM U aliIMa3HbIM
OMCKOM 1,2 MM. [JOCTYNHbl BUOEOYPOKMU.

Mocne pesku yaoanuTe BO3MOXHbIE OCTaTKM LeKopa C KPOMKYM MesiKoi abpasnBHOI ry6Koii. AlbTepHaTUBHbIe METOAbI HE PEKOMEHAYHTCS,
TaK KaK MOryT BbI3BaTb CKOJIbl LEKOPATUBHOIO CIIOS.

[lna ceBepneHus ncnonb3yinTe BpalaTenbHyo Apenb 6e3 yaapa co ceepioM 13 kapbuaa Bonbpama, perynsapHo cMaymBasi CBEPO U Mo-
BEpPXHOCTb. [ns oTBepcTMin Bosnbluero guaMeTpa UCMosib3ynTe asiMasHble KOPOHKM CO CM/OWHOW KPOMKOW, YCTaHOBEHHbIE HA YI0BOW
wnMgMalumHe.
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YXO0A U YCTAHOBKA
PYKOBOACTBO MO MPEAYNPEXAEHMAM - REV. 2026 - RU -

BULBO

B TEXHUYECKUWN JOKYMEHT

NOBEPXHOCTW CRYSTAL & ORO CRYSTAL

® Ha3HaueHund

BHYTPEHHAS OBJINLLOBKA I HAPYXHAS OBJIULLOBKA

avi I CAYHA 0 76°C B

BUTPUHA 7

KYXOHHBIE CTEHbl / OAPTYK - MUHMManbHOe paccTOsiHWE OT YJ/IOKEHHOro M3penusi A0 KOH(GOpoK 20 cm %
c

® Pe3ka n obpaboTka

MaTepman pexeTcda C NnoMoLlbio yrr|0|3017| LUJ'IVICbMaLUI/IHbI C aJiIMa3HbiIM ONCKOM U aJiMa3HbIMU CBépJ‘IaMM, npennovTmnTenbHO C BOAAHBLIM =t
oxXnaxxpgeHueM. I'Iepe,u, pe3K017| yﬁe,EI,VITer, 4YTO ONOpHasa NOBEPXHOCTb naeaslbHO poBHadA (npOBepre CTpouTeJIbHbIM ypOBHeM), YnCTtaa n He i)
MMeeT BbICTynarwmnx AeeKTos, KOTopble MOryT MOBpeaunTb matepuan. ‘

Bo BpeMs pesku nopaepxmnBanTe paBHOMEPHbIN M MOCTOSIHHbIN KOHTaKT MeXay AUCKOM U NAUTON. Bce pesbl JOMKHbI BbINOAHATHCS UC-
K/OUUTENIbHO YrI0BOW WANMMALLIVHON C BOASHBIM OX/TaXAEHWEM M afiMasHbIM AMCKOM 1,2 MM. [1oCTynHbI BULEOYPOKM C MPaBUIIbHON Mpo-
uenypon.

Mocne pesku yoanvTe BO3SMOXHbIE OCTaTKW [leKopa C KPOMKM, UCNONb3ys MesKyto abpa3nBHyto rybKy Toro e Tuna, YTo npuMeHsnach ans

06pa60TKVI OTpe3aHHbIX KPOMOK. AﬂbTepHaTVIBHbIe MeTOoObl HE PEKOMEHOYHTCA, TaK KaK MOryT Bbl3BaTb CKOJ1bl AEKOPATUBHOIO Cno4.

[lns cBepneHusa ncnonb3ayiTe BpalaTenbHyto apenb 6e3 yaapa co cBepsiom 13 kapbuaa Bofbdpama, perynsapHo cMaumBas CBEpso U no-
BEPXHOCTb BO BpeMs onepauuu. Ina oTBepcTuii 6onbliero agnamMmeTpa UCnonb3yiiTe anMasHble KOPOHKM CO CMJIOWHOW KPOMKOIA, YCTaHOB-
JIEHHbIe Ha YrnoBOK WindMallrHe.

NENANTE HE OENAWTE

@ MWcnonbayiTe webl 1 MM ® Vicnonb3oBaTb MexaHMYecKne caMoBblpaBHMBatOLLMECS
3aXMMbI

o
o
4
>
o

@ MWcnonbsyiiTe ByMaXKHyto NeHTy
® Wcnonb3oBaTh 3MNOKCUAHBIE KNEW U/UNv aLeTUn-CUINKoH
©@ OuuwaiiTe B TeyeHune 10 MUHYT
® Vicnonb3oBatb abpasuBHbie rybku
@ MWcnonb3yiiTe HelTpanbHbIA CUTUKOH
® Vicnonb3oBaTb MeTanIMyecKne nimn abpasneHble MHCTPYMEHTbI
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YXO0A U YCTAHOBKA

pyKoBoacTBO o neeavnpexackuan - Rev. 2026 - ru NN
@ TEXHUYECKMA BOKYMEHT
MOBEPXHOCTb METHALDONE
@ Ha3HauyeHMe MCNONbL3OBaHUA
| svrecanss omaenca | avu
I CAYHA [0 70°C I BUTPUHA

I KYXOHHBIE CTEHbI / ®APTYK - MUHUMAJIbHOE PACCTOAHUE OT YCTAHOBJIEHHOIO NMPOAYKTA 0O UCTOYHUKOB OrHsd 20CM

@ Pe3ka um o6bpaboTka

Konnekums METHALDONE, npepHa3HayeHHasi ONA BHYTPEHHEN OTAEeNKW, W3roTaB/MBaAeTCA C MMOMOLbIO WMHHOBALMOHHONO MepefoBoro pPy4yHoOro
Mpou3BOACTBEHHOrO Mpouecca: JNCT C MaTpuLen HenocpeaCcTBEHHO KallaHAPYeTCa Ha NAnTy U3 KepamorpaHuTa. 3aTem Au3anH nevaTtaeTcs C MOMOLLbIO
BbICOKOK@4YeCTBEHHON LMNhPoBON CTpynHon nevatu (Inkjet). 3aTeM HaHOCUTCS BepxHee 3MasieBOe MOKPbITME AN MOBbILEHUS MPOYHOCTU, KOTopoe
prKCupyeTCa BbICOKOTEMMEPATYPHbIM 06>XXUroM ans obecnevyeHns [0JIrOBEYHOCTM U LIBETOBOW LLeJIOCTHOCTU.

MaTepuan pexeTcsi C MOMOLLbIO Yr/I0BOM LWANGOBASbHON MalUUHbI C aJMasHbIM AUCKOM W afiMa3HbIMU HacaLkamu, NpeanoyTUTEeNIbHO C BOASAHbLIM
oxnakaeHnem. lMepepn peskon ybenuntechb, 4TO OMOPHasi MOBEPXHOCTb WAE€asbHO POBHas (MpoBepbTe YPOBHEM C My3bIPbKOM), YUCTas W He MMeeT
3aMeTHbIX eeKTOoB, CMOCObHbLIX MOBPeAUTL MaTepua.

Bo BpeMs pe3ku nopfep>XuBanTe paBHOMEPHbLIA U MOCTOAHHbLIA KOHTAKT MeXAYy OMCKOM U MANTOW. Bce pesbl A0JIKHbI BbIMOJHATLCSA UCKIIOYUTENBHO
yri0BOM WANGOBaNbHON MaLINHOW C BOASHBbIM OXJ1aXKAEHNEM N afMa3HbIM ANCKOM 1,2 MM.

Mocne pesku ypnannTe BO3MOXXHblE OCTAaTKU AEKOopa C Kpas C MOMOLLbI Mesikoil abpasnBHON rybku TOro >ke Tuma, YTO WCMOJb3yeTcs A/s OTAENKU
obpe3aHHbIX KpaeB. AflbTEPHATVBHbIE METOAbI HE PEKOMEHAYIOTCS, TakK KaK CyLLecTBYeT PUCK NoAbeMa AEKOPAaTUBHOIO C/I0Si U OHU MOTYT BbI3BaTb CKOJIbI
[leKOpaTVBHOIO C/101.

[na cBepieHns UCNoNb3ynTe He yAapHylo POTauVOHHYI0 Apefib C TBEPAOCMN/IaBHbIM CBEpPSIOM M3 Kapbuia BonbdpamMa, peryaspHo cMaymBas CBEpso U
NoBEPXHOCTb BO BpeMs onepauuu. Ons oTBepcTuin 6osbluero gMameTpa UCMONb3yNTe asiMasHble KOPOHKM C HernpepbiBHbIM KpaeM, YCTaHOBJIEHHbIE Ha
yrnoBou WnngosasbHON MaLUnHe.

BENATDH HE BENATDH

Ncnonb3oBaTh WBbI 1 MM He ncnonb3oBaTbk MexaHN4YeCKne CaMOBbIPaBHUBAKOLMECSH PacropKu

Ncnonb3oBaTb ByMaXkHYO NeHTY He ncnonb3oBaTh 3MOKCUAHbBIE KNEW U/UAN YKCYCHBIA CUNKOH
O4ncTuTh B Te4eHne 10 MUHYT He ncnonb3oBaTtb abpa3smsHble rybku

Mcnonb3oBaTh HENTPabHbIA CUANKOH He ncnonb3osaTb MeTanImyeckmne nnm abpasmeHble MHCTPYMEHTbI
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YXO0A U YCTAHOBKA -

B TEXHUYECKUN JOKYMEHT

XAPAKTEPUCTUKN / FEATURES

HOPMA XAPAKTEPUCTUKU MPEANUCAHHOE 3HAYEHUE 100x300 / 39"x118"
STANDARD FEATURES RESCRIBED VALUE
IS0 10545/2 PA3MEPbI — SIZE
gﬂgt';ir':‘d“jv‘i‘dﬁﬂ”a +0,6%/+2mm +0,6%/+2mm
;ﬂg;':g‘s“sa +5%+0,5mm +59%+0,5mm
TIPAMONMHEAHOCTS KpoMOK £05%+15mm £0,5% +1,5mm
fvgggi;‘;“a“b”om +0,5% +2mm +0,5% + 2 mm
R;‘;gg’cmocm +0,5% + 2 mm +0,5% +2mm
BOZOMNOr/IoLLEHNE 0 0
IS0 10545/3 P T <0,5% 0,3 %
ASTM C373 svgféegggggiime <0,5% meets the standards
IS0 10545/14 YCTOMYNBOCTb K NATHAM A — 3
stain resistance -
ASTM C1378 YCTOMUMBOCTb K NATHAM s knace 3 >3
stain resistance - -
IS0 10545/4 angg'lYlltf’ :’l‘;’:ﬁ:'a > 35 N/mm?2 45 N/mm2
. -6 o1
JIMHeNHoe TernsioBoe paclmnpeHne . o< 8x10 " °C
ASTM €372 linear thermal expansion not required o< 4,4Xf|.0-6 opt
ASTM €482 Eg%”r“egg:n‘ége””e””“ > 50 PSI compliant
UNI EN peakumsa Ha OroHb - Al
13501-1:2019 reaction to fire
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CARE AND INSTALLATION NJZ
WARNINGS MANUAL - REV. 2026 - EN WAEAN

WARNINGS

HANDLING AND PROCESSING

= Handling and storage

During handling, avoid contact with abrasive materials and the rubbing of the slabs against other slabs or work surfaces. Do not place tools
or objects on the slabs that may damage the product.

Store the slabs exclusively in covered, dry areas protected from the elements, using the protective edge protectors supplied. Failure to com-
ply may cause permanent and irreversible damage to the surface.

If moisture or water penetrate the sealed packaging, the low-oxygen environment inside the crate can generate condensation between the
stacked slabs and oxidation phenomena, resulting in permanent damage to the material.

m Approved products

Recommended adhesives and grouts: Mapei ULTRACOLOR PLUS or products with equivalent technical specifications.

E INSTALLATION

Do not use mechanical self-levelling spacers: their removal could irreversibly scratch the surface. The recommended joint thickness is 1
mm. Before installation and grouting, inspect the decorative pattern of each slab to ensure aesthetic continuity.

= Wall installation

Apply the adhesive to the wall surface with a notched trowel (minimum teeth: 5 mm). For interior cladding it is not necessary to apply adhe-
sive to the back of the slab as well (back buttering). Do not start installation directly in contact with the finished floor: leave a minimum gap
of 4 mm and use levelling wedges to ensure perfect horizontal alignment. Gently tap the surface with a rubber trowel to align adjacent slabs
and ensure uniform adhesion.

® Grouting procedure

Apply masking paper tape to all slab edges before grouting. Use exclusively cement-based and/or neutral grouts. Epoxy grouts and acetic
silicone sealants are prohibited. For joints around windows, doors, shower enclosures or sanitary ware, use exclusively neutral-cure sili-
cones. Remove the masking tape within 10 minutes of grouting, acting gently. Do not use metal tools (e.g. cutters or trowels), as they may
cause permanent scratches. Remove grout residues within 10 minutes with lukewarm water and a microfibre cloth. Do not use abrasive
sponges or detergents.

BULBO srl - Via Fossetta 19 - 41049 Sassuolo (M0), Italy 01 / 05
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CARE AND INSTALLATION NEZ
WARNINGS MANUAL - REV. 2026 - EN WZAEN

m CARE AND WARRANTY

= Cleaning and maintenance

For ordinary cleaning, use water and/or neutral detergents (pH 7), together with microfibre cloths or soft sponges. To remove limescale, use
acid-based descaling products, rinsing thoroughly with clean water immediately afterwards. Do not use solvents, including alcohol, abrasive
sponges, metal scouring pads, aggressive or strongly alkaline chemical products.

® Product representation

Due to differences in the colour rendering of internet browsers and/or display systems, it is not possible to guarantee a perfect representa-
tion of the products on the website. Colours and images in online and offline promotional channels are indicative and do not constitute de-
finitive proof of colour or texture. Any variations in colour or texture between the finished product and a previous sample and/or prototype
shall not be considered production defects and cannot be the subject of complaints. Such tolerances are characteristic of the normal ceram-
ic digital printing process.

= Warranty and exclusions

Bulbo s.r.l. declines all responsibility relating to the material sold, the Customer therefore being unable to claim any type of damages:
a) if it is stored and kept by the customer in places that are not dry and/or not sheltered from the elements.

b) if it is used for a purpose other than cladding, unless otherwise specified.

c) following its installation.

d) for alterations and/or deterioration caused by external and even accidental factors, also due to the installation wall and/or the environ-
ment, such as humidity, mould, scratches, tears, detachments, burns.

e) for chromatic alterations or differences in tone that fall within the normal tolerability of the product category, taking into account that any
small imperfections are to be considered an intrinsic characteristic of the material due to the production process.

f) for consequences caused by uses not compliant with those for which it was created.

g) for alterations or deterioration resulting from the use of non-specific and/or corrosive cleaning products and/or in any case different from
those indicated in the instructions provided.

The Company declines any and all liability for direct, indirect or consequential damages — including, by way of example and without limitation,
loss of profit, loss of production, damages to third parties and consequential damages — arising from the use of the Products outside the indicat-
ed intended uses, from improper use, from incorrect installation, tampering or unauthorised modification. Any non-compliant use also entails
the automatic forfeiture of all warranties, legal and conventional, and obliges the Purchaser to indemnify and hold the Company harmless from
any claim, action or demand for compensation advanced by third parties.
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CARE AND INSTALLATION NJZ
WARNINGS MANUAL - REV. 2026 - EN WAEAN

I TECHNICAL DOCUMENT

VELVET - 3D - OROPURO - CIPRIA SURFACES

®m Intended uses

INDOOR CLADDING OUTDOOR CLADDING
SHOWER SAUNA UP TO 70°C
TURKISH BATH DISPLAY WINDOW

SWIMMING POOL

KITCHEN WALLS / BACKSPLASH - minimum distance from the installed product to the burners 20cm

Always check the specific conditions of the project and follow the instructions given below. In case of doubt, contact Bulbo before proceeding.

m Cutting and processing
The material is cut using an angle grinder with a diamond blade and diamond bits, preferably water-cooled. Before cutting, check that the
support surface is perfectly flat, clean and free of raised imperfections.

During cutting, maintain uniform and constant contact between blade and slab. For slabs with a VELVET TOUCH finish, use specific tools for
porcelain stoneware with a thin 1.2 mm diamond blade, for example Tyrolit Premium DCT 1A 1R, mounted on a saw (KERACUT SIGMA type)
or a water-cooled angle grinder. For CIPRIA, OROPURO and TACTILE finishes, all cuts must be made exclusively with a water-cooled angle
grinder and a 1.2 mm diamond blade. Video tutorials are available.

After cutting, remove any decoration residues from the edge with a fine abrasive sponge. Alternative methods are not recommended, as
they could cause chipping of the decorative layer.

For drilling, use a non-percussion rotary drill with a tungsten carbide bit, regularly wetting the bit and the surface. For larger holes, use con-
tinuous-rim diamond core bits mounted on an angle grinder.
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CARE AND INSTALLATION NJZ
WARNINGS MANUAL - REV. 2026 - EN WAEAN

I TECHNICAL DOCUMENT

CRYSTAL & ORO CRYSTAL SURFACES

®m Intended uses

INDOOR CLADDING I OUTDOOR CLADDING
SHOWER I SAUNA UP TO 70°C

DISPLAY WINDOW

KITCHEN WALLS / BACKSPLASH - minimum distance from the installed product to the burners 20cm

= Cutting and processing
The material is cut using an angle grinder with a diamond blade and diamond bits, preferably water-cooled. Before cutting, check that the
support surface is perfectly flat (check with a spirit level), clean and free of raised imperfections that could damage the material.

During cutting, maintain uniform and constant contact between blade and slab. All cuts must be made exclusively with a water-cooled angle
grinder and a 1.2 mm diamond blade. Video tutorials are available for the correct procedure.

After cutting, remove any decoration residues from the edge using a fine abrasive sponge, of the same type used for finishing the cut edges.
Alternative methods are not recommended, as they could cause chipping of the decorative layer.

For drilling, use a non-percussion rotary drill with a tungsten carbide bit, regularly wetting the bit and the surface during the operation. For
larger diameter holes, use continuous-rim diamond core bits mounted on an angle grinder.

@ Use 1 mm joints ® Use mechanical self-levelling spacers

@ Use paper tape ® Use epoxy adhesives and/or acetic silicone
@ Clean within 10 minutes ® Use abrasive sponges

@ Use neutral silicone ® Use metal or abrasive tools
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CARE AND INSTALLATION NJZ
WARNINGS MANUAL - REV. 2026 - EN WZAEAN

. TECHNICAL DOCUMENT

METHALDONE SURFACE

B Intended uses

I INDOOR CLADDING I SHOWER
I SAUNA UP TO 70°C I DISPLAY CASE
I KITCHEN WALLS / BACKSPLASH - MINIMUM DISTANCE FROM INSTALLED PRODUCT TO HEAT SOURCES 20CM

@ Cutting and processing

The METHALDONE collection, designed for indoor cladding, is made through an innovative advanced handcrafted production process: a matrix sheet is
directly calendered onto the porcelain stoneware slab. Then, the design is printed with high-definition digital Inkjet. A top-coating enamel is applied to
enhance resistance and fixed by high-temperature firing to ensure durability and color integrity.

The material is cut using an angle grinder with a diamond disc and diamond tips, preferably water-cooled. Before cutting, verify that the support surface is
perfectly flat (check with a spirit level), clean and free of detectable imperfections that could damage the material.

During cutting, maintain uniform and constant contact between blade and slab. All cuts must be made exclusively with a water-cooled angle grinder and a
1.2 mm diamond disc.

After cutting, remove any decorative residues from the edge using a fine abrasive sponge, of the same type used for finishing the cut edges. Alternative
methods are not recommended because there is a risk of lifting the decorative layer and they could cause chipping of the decorative layer.

For drilling, use a non-percussive rotary drill with a tungsten carbide bit, regularly wetting the bit and surface during the operation. For larger diameter
holes, use continuous-rim diamond core bits mounted on an angle grinder.

DO NOT

Use 1 mm joints Do not use mechanical self-leveling spacers

Use masking paper tape Do not use epoxy adhesives and/or acetoxy silicone

Clean within 10 minutes Do not use abrasive sponges

Use neutral silicone Do not use metal or abrasive tools
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CARE AND INSTALLATION NEZ
@) 25

I TECHNICAL DOCUMENT

FEATURES / CARATTERISTICHE

STANDARD FEATURES PRESCRIBED VALUE 100x300 / 39"x118"

NORMA CARATTERTSTICHE VALORE PRESCRITTO
IS0 10545/2 SIZE — DIMENSIONI
length and width

| +0,6%/+2mm +0,6%/+2mm

unghezza e larghezza
thickness +59%+0,5mm +59%+0,5mm
spessore
straigthness of edges +0.5%+1.5mm £05%+1.5mm
rettilineita degli spigoli - - - -
wedging £0,5% %2 mm £0,5% +2mm
ortogonalita
flatness +0,5% + 2 mm +0,5%+ 2 mm
planarita

IS0 10545/3 water absorption <0,5% 0,3%
assorbimento d’acqua ! ’

ASTM C373 water absorption <0,5% meets the standards

IS0 10545/14 stain resistance > classe 3 3
resistenza alle macchie

ASTM C1378 stain resistance > classe 3 >3

IS0 10545/4 modul of rupture > 35 N/mm2 45 N/mm2

modulo di rottura

a<8x10°°c?t

ASTM C372 linear thermal expansion not required o< 4,4X10-6 op-l
ASTM C482 bond resistance > 50 PSI compliant
UNI EN

13501-1:2019 reaction to fire - Al
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PFLEGE UND INSTALLATION -

WARNHINWEISE - HANDBUCH - REV. 2026 - DE

WARNHINWEISE

HANDHABUNG UND BEARBEITUNG

= Handhabung und Lagerung

Vermeiden Sie bei der Handhabung den Kontakt mit abrasiven Materialien sowie das Reiben der Platten an anderen Platten oder Arbeitsfla-
chen. Legen Sie keine Werkzeuge oder Gegenstande auf den Platten ab, die das Produkt beschadigen konnten.

Lagern Sie die Platten ausschlieflich in tiberdachten, trockenen und vor Witterungseinfliissen geschiitzten Raumen und verwenden Sie die
mitgelieferten Schutz-Eckwinkel. Eine Nichtbeachtung kann dauerhafte und irreversible Schaden an der Oberflache verursachen.

Wenn Feuchtigkeit oder Wasser in die versiegelten Verpackungen eindringt, kann die sauerstoffarme Umgebung im Inneren der Kiste Kon-
denswasser zwischen den libereinanderliegenden Platten sowie Oxidationserscheinungen erzeugen, mit daraus resultierenden dauerhaften
Schaden am Material.

m Zugelassene Produkte
Empfohlene Klebstoffe und Fugenmértel: Mapei ULTRACOLOR PLUS oder Produkte mit gleichwertigen technischen Eigenschaften.

E VERLEGUNG

Verwenden Sie keine mechanischen Nivelliersysteme: deren Entfernung konnte die Oberflache irreversibel zerkratzen. Die empfohlene Fu-
genstérke betragt 1 mm. Uberpriifen Sie vor der Verlegung und Verfugung das Dekorbild jeder Platte, um die dsthetische Kontinuitét zu ge-
wabhrleisten.

= Wandverlegung

Tragen Sie den Klebstoff mit einer Zahnkelle (Mindestzahnung: 5 mm) auf die Wandflache auf. Bei Innenverkleidungen ist es nicht erforder-
lich, den Klebstoff auch auf die Riickseite der Platte aufzutragen (Back Buttering). Beginnen Sie die Verlegung nicht direkt im Kontakt mit
dem fertigen Boden: Lassen Sie einen Mindestabstand von 4 mm und verwenden Sie Nivellierkeile, um eine perfekte horizontale Ausrich-
tung zu gewahrleisten. Klopfen Sie die Oberflache vorsichtig mit einer Gummikelle ab, um benachbarte Platten auszurichten und eine
gleichméafige Haftung zu gewahrleisten.

m Verfugung

Kleben Sie vor der Verfugung Papier-Abklebeband auf alle Plattenkanten. Verwenden Sie ausschliefslich zementbasierte und/oder neutrale
Fugenmortel. Epoxidharzfugen und azetische Silikondichtmassen sind verboten. Verwenden Sie fiir Fugen um Fenster, Tiiren, Duschkabinen
oder Sanitarkeramik ausschliefslich neutral vernetzende Silikone. Entfernen Sie das Abklebeband innerhalb von 10 Minuten nach der Verfu-
gung und gehen Sie dabei behutsam vor. Verwenden Sie keine metallischen Werkzeuge (z. B. Cutter oder Kellen), da diese dauerhafte Krat-
zer verursachen kénnen. Entfernen Sie Fugenreste innerhalb von 10 Minuten mit lauwarmem Wasser und einem Mikrofasertuch. Verwenden
Sie keine Scheuerschwamme und keine Reinigungsmittel.
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PFLEGE UND INSTALLATION -
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m PFLEGE UND GARANTIE

m Reinigung und Pflege

Verwenden Sie fiir die ordentliche Reinigung Wasser und/oder neutrale Reinigungsmittel (pH 7) zusammen mit Mikrofasertiichern oder wei-
chen Schwammen. Verwenden Sie zur Entfernung von Kalkablagerungen saurehaltige Entkalker und spiilen Sie sofort danach reichlich mit
sauberem Wasser nach. Verwenden Sie keine Losungsmittel einschliefslich Alkohol, keine Scheuerschwamme, keine Metallscheuervliese,
keine aggressiven oder stark alkalischen Chemikalien.

® Produktdarstellung

Aufgrund der unterschiedlichen Farbdarstellung von Internetbrowsern und/oder Anzeigesystemen ist es nicht moglich, eine perfekte Dar-
stellung der Produkte auf der Website zu garantieren. Farben und Bilder in Online- und Offline-Werbekanalen sind indikativ und stellen kei-
nen endgiiltigen Nachweis der Farbe oder Textur dar. Etwaige Farb- oder Texturabweichungen zwischen dem fertigen Produkt und einem
friiheren Muster und/oder Prototyp sind nicht als Produktionsfehler zu betrachten und kénnen nicht Gegenstand von Reklamationen sein.
Solche Toleranzen sind Merkmale des normalen keramischen Digitaldruckverfahrens.

m Garantie und Ausschlisse

Die Bulbo s.r.l. lehnt jede Verantwortung in Bezug auf das verkaufte Material ab, sodass der Kunde keinerlei Schadensersatz verlangen
kann:

a) wenn dasselbe vom Kunden an nicht trockenen Orten und/oder nicht vor Witterungseinfliissen geschiitzt gelagert und aufbewahrt wird.
b) wenn dasselbe fiir einen anderen Zweck als die Verkleidung verwendet wird, sofern nicht anders angegeben.
¢) im Anschluss an seine Verlegung.

d) fur Veranderungen und/oder Verschlechterungen, die durch externe und auch zufallige Faktoren verursacht werden, auch aufgrund der
Verlegewand und/oder der Umgebung, wie z. B. Feuchtigkeit, Schimmel, Kratzer, Risse, Ablosungen, Verbrennungen.

e) flir Farbverdanderungen oder Tonunterschiede, die innerhalb der normalen Tolerierbarkeit der Produktkategorie liegen, unter Berlicksich-
tigung, dass etwaige kleine Unvollkommenheiten als materialeigenes Merkmal aufgrund des Herstellungsprozesses zu betrachten sind.

f) fiir Folgen, die durch Verwendungen verursacht werden, die nicht dem entsprechen, wofiir es geschaffen wurde.

g) flr Veranderungen oder Verschlechterungen, die sich aus der Verwendung nicht spezifischer und/oder korrosiver Reinigungsprodukte
und/oder jedenfalls anderer als der in den mitgelieferten Anweisungen angegebenen ergeben.

Das Unternehmen lehnt jegliche Haftung fiir direkte, indirekte oder Folgeschaden ab — einschliefslich, aber nicht beschrankt auf entgangenen
Gewinn, Produktionsausfall, Schaden an Dritten und Folgeschaden —, die sich aus der Verwendung der Produkte aufderhalb der angegebenen
Verwendungszwecke, aus unsachgemafer Verwendung, fehlerhafter Installation, Manipulation oder nicht autorisierter Anderung ergeben.
Jede nicht konforme Verwendung fiihrt aufserdem zum automatischen Verfall jeder gesetzlichen und vertraglichen Garantie und verpflichtet
den Kaufer, das Unternehmen von jeglichen Anspriichen, Klagen oder Schadensersatzforderungen Dritter freizustellen und schadlos zu halten.
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PFLEGE UND INSTALLATION -

M TECHNISCHES DOKUMENT

O_BERFLACHEN VELVET - 3D - OROPURO - CIPRIA

= Verwendungszwecke

INNENVERKLEIDUNG AUSSENVERKLEIDUNG

DUSCHE SAUNA BIS 70°C

DAMPFBAD SCHAUFENSTER

SCHWIMMBAD

KUCHENWANDE / BACKSPLASH - Mindestabstand vom verlegten Produkt zu den Kochflammen 20cm

Uberpriifen Sie stets die spezifischen Bedingungen des Projekts und befolgen Sie die nachstehenden Anweisungen. Wenden Sie sich im Zweifelsfall an
Bulbo, bevor Sie fortfahren.

= Schneiden und Bearbeitung
Das Material wird mit einem Winkelschleifer mit Diamantscheibe und Diamantbohrern geschnitten, vorzugsweise wassergekiihlt. Uberprii-
fen Sie vor dem Schneiden, dass die Auflageflache perfekt eben, sauber und frei von erhabenen Unvollkommenheiten ist.

Halten Sie wahrend des Schneidens einen gleichmafsigen und konstanten Kontakt zwischen Scheibe und Platte aufrecht. Verwenden Sie fiir
Platten mit der Oberflache VELVET TOUCH spezielle Werkzeuge fiir Feinsteinzeug mit einer diinnen 1,2-mm-Diamantscheibe, z. B. Tyrolit
Premium DCT 1A 1R, montiert auf einer Sage (Typ KERACUT SIGMA) oder einem wassergekiihlten Winkelschleifer. Bei den Oberflachen CI-
PRIA, OROPURO und TACTILE muissen alle Schnitte ausschliefslich mit einem wassergekiihlten Winkelschleifer und einer
1,2-mm-Diamantscheibe ausgefiihrt werden. Video-Tutorials sind verfligbar.

Entfernen Sie nach dem Schneiden etwaige Dekorreste von der Kante mit einem feinen Schmirgelschwamm. Alternative Methoden werden
nicht empfohlen, da sie Absplitterungen der Dekorschicht verursachen konnten.

Verwenden Sie zum Bohren eine rotierende, nicht schlagende Bohrmaschine mit Hartmetallbohrer und befeuchten Sie Bohrer und Oberfla-
che regelmafsig. Verwenden Sie fiir grofsere Locher Diamantbohrkronen mit geschlossenem Rand, montiert auf einem Winkelschleifer.
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PFLEGE UND INSTALLATION -

WARNHINWEISE - HANDBUCH - REV. 2026 - DE

M TECHNISCHES DOKUMENT

O_BERFLACHEN CRYSTAL & ORO CRYSTAL

= Verwendungszwecke

INNENVERKLEIDUNG I AUSSENVERKLEIDUNG

DUSCHE I SAUNA BIS 70°C

SCHAUFENSTER

KUCHENWANDE / BACKSPLASH - Mindestabstand vom verlegten Produkt zu den Kochflammen 20cm

m Schneiden und Bearbeitung

Das Material wird mit einem Winkelschleifer mit Diamantscheibe und Diamantbohrern geschnitten, vorzugsweise wassergekiihlt. Uberprii-
fen Sie vor dem Schneiden, dass die Auflageflache perfekt eben ist (mit einer Wasserwaage kontrollieren), sauber und frei von erhabenen
Unvollkommenheiten, die das Material beschadigen konnten.

Halten Sie wahrend des Schneidens einen gleichmafsigen und konstanten Kontakt zwischen Scheibe und Platte aufrecht. Alle Schnitte mis-
sen ausschliefslich mit einem wassergekihlten Winkelschleifer und einer 1,2-mm-Diamantscheibe ausgeflihrt werden. Video-Tutorials zum
korrekten Verfahren sind verfiigbhar.

Entfernen Sie nach dem Schneiden etwaige Dekorreste von der Kante mit einem feinen Schmirgelschwamm desselben Typs, der fiir die
Endbearbeitung der Schnittkanten verwendet wird. Alternative Methoden werden nicht empfohlen, da sie Absplitterungen der Dekorschicht
verursachen kénnten.

Verwenden Sie zum Bohren eine rotierende, nicht schlagende Bohrmaschine mit Hartmetallbohrer und befeuchten Sie Bohrer und Oberfla-
che wahrend des Vorgangs regelmafsig. Verwenden Sie flir Locher mit grofserem Durchmesser Diamantbohrkronen mit geschlossenem
Rand, montiert auf einem Winkelschleifer.

MACHEN NICHT MACHEN

@ 1-mm-Fugen verwenden ® Mechanische Nivelliersysteme verwenden

@ Papierklebeband verwenden ® Epoxidklebstoffe und/oder azetisches Silikon verwenden
@ Innerhalb von 10 Minuten reinigen ® Scheuerschwamme verwenden

@ Neutrales Silikon verwenden ® Metallische oder abrasive Werkzeuge verwenden
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PFLEGE UND INSTALLATION -
WARNHINWEISE - HANDBUCH - REV. 2026 - DE

. TECHNISCHES DOKUMENT

OBERFLACHE METHALDONE

Verwendungszwecke

INDOOR-VERKLEIDUNG I DUSCHE

KUCHENWANDE / RUCKWAND - MINDESTABSTAND DES VERLEGTEN PRODUKTS ZU DEN FEUERSTELLEN 20CM

a
I SAUNA BIS 70°C I VITRINE

B Zuschnitt und Bearbeitung

Die Kollektion METHALDONE, flr die Indoor-Verkleidung bestimmt, wird durch einen innovativen fortschrittlichen handwerklichen Produktionsprozess
hergestellt: Ein Matrizenblatt wird direkt auf die Feinsteinzeugplatte kalandriert. AnschlieBend wird das Design mit hochauflésendem digitalem Inkjet
gedruckt. Es wird dann eine Top-Coating-Emaille aufgetragen, um die Bestandigkeit zu erhéhen, und durch Hochtemperaturbrennen fixiert, um Haltbarkeit
und Farbtreue zu gewahrleisten.

Das Material wird mit einer Winkelschleifmaschine mit Diamantscheibe und Diamantspitzen geschnitten, vorzugsweise wassergekihlt. Vor dem Zuschnitt
prufen, dass die Auflageflache perfekt eben ist (mit einer Wasserwaage kontrollieren), sauber und frei von erkennbaren Unebenheiten, die das Material
beschadigen kdnnten.

Wahrend des Zuschnitts einen gleichmaBigen und konstanten Kontakt zwischen Scheibe und Platte halten. Alle Schnitte dirfen ausschlieBlich mit einer
wassergekihlten Winkelschleifmaschine und einer 1,2-mm-Diamantscheibe durchgefihrt werden.

Nach dem Zuschnitt eventuelle Dekorationsreste vom Rand mit einem feinen Schleifschwamm entfernen, desselben Typs wie flr die Kantenbearbeitung der
geschnittenen Kanten verwendet. Alternative Methoden werden nicht empfohlen, da die Gefahr besteht, die dekorative Folie anzuheben, und sie kénnten
Abplatzungen der dekorativen Schicht verursachen.

Zum Bohren eine nicht schlagende Rotationsbohrmaschine mit Hartmetallbohrer aus Wolframkarbid verwenden und Bohrer sowie Oberflache wahrend des
Vorgangs regelmafig benetzen. Flr groRere Locher Diamantbohrkronen mit durchgehendem Rand auf einer Winkelschleifmaschine montiert verwenden.

NICHT TUN

Fugen von 1 mm verwenden Keine mechanischen selbstnivellierenden Abstandshalter verwenden

Papierklebeband verwenden Keine Epoxidkleber und/oder Essigsilikon verwenden

Innerhalb von 10 Minuten reinigen Keine Schleifschwamme verwenden

Neutralen Silikon verwenden Keine metallischen oder abrasiven Werkzeuge verwenden
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PFLEGE UND INSTALLATION -

M TECHNISCHES DOKUMENT

MERKMALE / FEATURES

NORM
STANDARD

IS0 10545/2

ISO 10545/3

ASTM C373

ISO 10545/14

ASTM C1378

ISO 10545/4

ASTM C372

ASTM C482

UNI EN
13501-1:2019

BULBO srl - Via Fossetta 19

MERKMALE
FEATURES

ABMESSUNGEN - SIZE

Lange und Breite
length and width

Starke
thickness

Geradheit der Kanten
straigthness of edges

Rechtwinkligkeit
wedging

Ebenheit

flatness

Wasseraufnahme
water absorption

Wasseraufnahme
water absorption

Fleckenbestandigkeit
stain resistance

Fleckenbestandigkeit
stain resistance

Bruchmodul
modul of rupture

lineare Warmedehnung
linear thermal expansion

Haftfestigkeit

bond resistance

Brandverhalten
reaction to fire

41049 Sassuolo (MO), Italy

GESCHRIEBENER WERT

PRESCRIBED VALUE

+0,6%/+2mm

+5%+0,5mm

+0,5% +1,5mm

+0,5% +2 mm

+0,5% +2mm

<0,5%

<0,5%

> Klasse 3

> Klasse 3

> 35 N/mm2

not required

250 PSI

100x300 / 39"x118"

+0,6%/+2mm
+5%+0,5mm
+0,5% +1,5mm
+0,5%+2mm
+0,5% +2mm
0,3 %

meets the standards

>3

45 N/mm2

o <8x10°°c?t
o < 4,4x100 o2

compliant

Al

05 / 05



ENTRETIEN ET INSTALLATION I l
MANUEL D'AVERTISSEMENTS - REV. 2026 - FR

AVERTISSEMENTS

MANUTENTION ET TRANSFORMATION

= Manutention et stockage
Lors de la manutention, éviter le contact avec des matériaux abrasifs et le frottement des dalles contre d’autres dalles ou surfaces de tra-
vail. Ne pas placer sur les dalles des outils ou objets susceptibles d’endommager le produit.

Stocker les dalles exclusivement dans des locaux couverts, secs et protégés des intempéries, en utilisant les protege-arétes fournis. Le
non-respect peut causer des dommages permanents et irréversibles a la surface.

Si de 'humidité ou de 'eau pénétre dans les emballages scellés, 'environnement pauvre en oxygene a U'intérieur de la caisse peut générer
de la condensation entre les dalles superposées et des phénoménes d’oxydation, avec pour conséquence des dommages permanents au
matériau.

® Produits approuvés
Adhésifs et joints recommandés : Mapei ULTRACOLOR PLUS ou produits aux spécifications techniques équivalentes.

E MISE EN GUVRE

Ne pas utiliser de croisillons autonivelants mécaniques : leur retrait pourrait rayer irréversiblement la surface. L’épaisseur recommandée
des joints est de 1 mm. Avant la pose et le jointoiement, inspecter le dessin décoratif de chaque dalle afin de garantir la continuité esthé-
tique.

= Pose murale

Appliquer I'adhésif sur la surface murale avec une truelle dentée (dents minimales : 5 mm). Pour les revétements intérieurs, il n’est pas né-
cessaire d’appliquer 'adhésif également au dos de la dalle (back buttering). Ne pas commencer la pose directement au contact du sol fini :
laisser un interstice minimal de 4 mm et utiliser des cales de nivellement pour garantir un alignement horizontal parfait. Tapoter délicate-
ment la surface avec une truelle en caoutchouc pour aligner les dalles adjacentes et garantir une adhérence uniforme.

= Procédure de jointoiement

Appliquer du ruban adhésif en papier de masquage sur tous les bords des dalles avant le jointoiement. Utiliser exclusivement des joints a
base cimentaire et/ou neutre. Les joints époxy et les mastics siliconiques acétiques sont interdits. Pour les joints autour des fenétres,
portes, cabines de douche ou sanitaires, utiliser exclusivement des silicones a réticulation neutre. Retirer le ruban de masquage dans les 10
minutes suivant le jointoiement, en agissant avec délicatesse. Ne pas utiliser d’outils métalliques (par ex. cutters ou truelles), car ils
peuvent causer des rayures permanentes. Retirer les résidus de joint dans les 10 minutes avec de l'eau tieéde et un chiffon en microfibre. Ne
pas utiliser d’éponges abrasives ni de détergents.
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ENTRETIEN ET INSTALLATION I l
MANUEL D'AVERTISSEMENTS - REV. 2026 - FR

m ENTRETIEN ET GARANTIE

= Nettoyage et entretien

Pour le nettoyage ordinaire, utiliser de I'eau et/ou des détergents neutres (pH 7), avec des chiffons en microfibre ou des éponges douces.
Pour l’élimination du calcaire, utiliser des produits anticalcaires a base acide, en ringant abondamment a ’eau claire immédiatement aprés.
Ne pas utiliser de solvants, y compris l'alcool, d’éponges abrasives, de tampons métalliques, de produits chimiques agressifs ou fortement
alcalins.

® Représentation du produit

En raison des différences de rendu des couleurs des navigateurs internet et/ou des systémes d’affichage, il n’est pas possible de garantir
une représentation parfaite des produits sur le site. Les couleurs et les images des canaux promotionnels en ligne et hors ligne sont indica-
tives et ne constituent pas une preuve définitive de la couleur ou de la texture. D’éventuelles variations de couleur ou de texture entre le
produit fini et un échantillon et/ou prototype antérieur ne doivent pas étre considérées comme des défauts de production et ne pourront
faire 'objet de réclamations. Ces tolérances sont caractéristiques du processus normal d’impression numérique céramique.

m Garantie et exclusions

Bulbo s.r.l. décline toute responsabilité relative au matériau vendu, le Client ne pouvant donc demander aucun type de dommages :
a) si celui-ci est stocké et conservé par le client dans des lieux non secs et/ou non a 'abri des intempéries.

b) si celui-ci est utilisé pour un usage différent du revétement, sauf spécification contraire.

c) a la suite de sa pose.

d) pour des altérations et/ou détériorations causées par des facteurs externes et méme accidentels, également dues a la paroi d’installation
et/ou a '’environnement, telles que par exemple humidité, moisissures, rayures, déchirures, décollements, brilures.

e) pour des altérations chromatiques ou des différences de ton qui entrent dans la tolérance normale de la catégorie de produit, en tenant
compte que d’éventuelles petites imperfections sont a considérer comme une caractéristique propre du matériau due au processus pro-
ductif.

f) pour des conséquences causées par des utilisations non conformes a celles pour lesquelles il a été créé.

g) pour des altérations ou détériorations dérivant de ['utilisation de produits de nettoyage non spécifiques et/ou corrosifs et/ou de toute fa-
con différents de ceux indiqués dans les instructions fournies.

L’Entreprise décline toute responsabilité pour les dommages directs, indirects ou consécutifs — y compris, a titre d’exemple et de maniére non
exhaustive, le manque a gagner, la perte de production, les dommages aux tiers et les dommages consécutifs — dérivant de l'utilisation des Pro-
duits en dehors des destinations d’usage indiquées, d’un usage impropre, d’une installation erronée, d’une altération ou d’'une modification non
autorisée. Tout emploi non conforme entraine en outre la déchéance automatique de toute garantie, légale et conventionnelle, et oblige
'Acheteur a dégager et garantir 'Entreprise de toute prétention, action ou demande indemnitaire avancée par des tiers.
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ENTRETIEN ET INSTALLATION I l
MANUEL D'AVERTISSEMENTS - REV. 2026 - FR

I DOCUMENT TECHNIQUE

SURFACES VELVET - 3D - OROPURO - CIPRIA

m Destinations d’usage

REVETEMENT INTERIEUR REVETEMENT EXTERIEUR
DOUCHE SAUNA JUSQU’A 70°C
BAIN TURC VITRINE

PISCINE

MURS DE CUISINE / BACKSPLASH - distance minimale du produit posé aux feux 20cm

Vérifier toujours les conditions spécifiques du projet et suivre les instructions reportées ci-dessous. En cas de doute, contacter Bulbo avant de procé-
der.

m Découpe et transformation
Le matériau se découpe a l'aide d’'une meuleuse d’angle équipée d’un disque diamanté et de pointes diamantées, de préférence refroidie a
[’eau. Avant la découpe, vérifier que la surface d’appui soit parfaitement plane, propre et exempte d’imperfections en relief.

Pendant la découpe, maintenir un contact uniforme et constant entre la lame et la dalle. Pour les dalles a finition VELVET TOUCH, utiliser
des outils spécifiques pour grés cérame avec un disque diamanté fin de 1,2 mm, par exemple Tyrolit Premium DCT 1A 1R, monté sur une
scie (type KERACUT SIGMA) ou une meuleuse refroidie a l'eau. Pour les finitions CIPRIA, OROPURO et TACTILE, toutes les découpes
doivent étre exécutées exclusivement avec une meuleuse refroidie a 'eau et un disque diamanté de 1,2 mm. Des tutoriels vidéo sont dispo-
nibles.

Aprés la découpe, éliminer les éventuels résidus de décoration du bord avec une éponge abrasive fine. Les méthodes alternatives ne sont
pas recommandées, car elles pourraient causer des écaillures de la couche décorative.

Pour le percage, utiliser une perceuse rotative non a percussion avec une pointe en carbure de tungsténe, en mouillant régulierement la
pointe et la surface. Pour les trous plus grands, utiliser des couronnes diamantées a bord continu montées sur une meuleuse.
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ENTRETIEN ET INSTALLATION I l
MANUEL D'AVERTISSEMENTS - REV. 2026 - FR

I DOCUMENT TECHNIQUE

SURFACES CRYSTAL & ORO CRYSTAL

m Destinations d’usage

REVETEMENT INTERIEUR I REVETEMENT EXTERIEUR
DOUCHE I SAUNA JUSQU’A 70°C
VITRINE

MURS DE CUISINE / BACKSPLASH - distance minimale du produit posé aux feux 20cm

m Découpe et transformation

Le matériau se découpe a l'aide d’une meuleuse d’angle équipée d’un disque diamanté et de pointes diamantées, de préférence refroidie a
’eau. Avant la découpe, vérifier que la surface d’appui soit parfaitement plane (contréler avec un niveau a bulle), propre et exempte
d’imperfections en relief pouvant endommager le matériau.

Pendant la découpe, maintenir un contact uniforme et constant entre la lame et la dalle. Toutes les découpes doivent étre exécutées exclu-
sivement avec une meuleuse refroidie a l'eau et un disque diamanté de 1,2 mm. Des tutoriels vidéo sont disponibles pour la procédure cor-
recte.

Aprés la découpe, éliminer les éventuels résidus de décoration du bord en utilisant une éponge abrasive fine, du méme type que celle em-
ployée pour la finition des bords découpés. Les méthodes alternatives ne sont pas recommandées, car elles pourraient causer des
écaillures de la couche décorative.

Pour le percage, utiliser une perceuse rotative non a percussion avec une pointe en carbure de tungsténe, en mouillant régulierement la
pointe et la surface pendant l'opération. Pour les trous de diamétre supérieur, utiliser des couronnes diamantées a bord continu montées
sur une meuleuse.

A FAIRE A NE PAS FAIRE

@ Utiliser des joints de 1 mm ® Utiliser des croisillons autonivelants mécaniques
@ Utiliser du ruban en papier ® Utiliser des colles époxy et/ou du silicone acétique
@ Nettoyer dans les 10 minutes ® Utiliser des éponges abrasives

@ Utiliser du silicone neutre ® Utiliser des outils métalliques ou abrasifs
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ENTRETIEN ET INSTALLATION I l
MANUEL D’AVERTISSEMENTS - REV. 2026 - FR
BULBO

. DOCUMENT TECHNIQUE

SURFACE METHALDONE

@ Destinations d'usage

I REVETEMENT INDOOR I DOUCHE
I SAUNA JUSQU'A 70°C I VITRINE
I PAROIS CUISINE / BACKSPLASH - DISTANCE MINIMALE DU PRODUIT POSE AUX SOURCES DE CHALEUR 20CM

B Coupe et travail

La collection METHALDONE, destinée au revétement indoor, est réalisée grace a un processus de production artisanal avancé innovant : une feuille a
matrice est directement calandrée sur la dalle en gres cérame. Ensuite, le design est imprimé avec une technologie numérique Inkjet haute définition. Un
émail top-coating est ensuite appliqué pour renforcer la résistance et fixé par cuisson a haute température afin de garantir sa durabilité et son intégrité
chromatique.

Le matériau est coupé a l'aide d'une meuleuse d'angle équipée d'un disque diamanté et de pointes diamantées, de préférence refroidie a I'eau. Avant la
coupe, vérifier que la surface d'appui est parfaitement plane (contréler avec un niveau a bulle), propre et exempte d'imperfections détectables pouvant
endommager le matériau.

Pendant la coupe, maintenir un contact uniforme et constant entre la lame et la dalle. Toutes les coupes doivent étre effectuées exclusivement avec une
meuleuse d'angle refroidie a I'eau et un disque diamanté de 1,2 mm.

Apres la coupe, éliminer d'éventuels résidus de décoration du bord a I'aide d'une éponge abrasive fine, du méme type que celui utilisé pour la finition des
bords coupés. Les méthodes alternatives ne sont pas recommandées car il existe un risque de soulever la feuille décorative et elles pourraient causer des
ébréchures de la couche décorative.

Pour le percage, utiliser une perceuse rotative non percussion avec un foret en carbure de tungsténe, en mouillant régulierement le foret et la surface
pendant I'opération. Pour des trous de diameétre supérieur, utiliser des couronnes diamantées a bord continu montées sur une meuleuse d'angle.

NE PAS FAIRE

Utiliser des joints de 1 mm Ne pas utiliser de séparateurs autolissants mécaniques

Utiliser du ruban papier Ne pas utiliser de colles époxy et/ou de silicone acétique
Nettoyer sous 10 minutes Ne pas utiliser d'éponges abrasives

Utiliser du silicone neutre Ne pas utiliser d'outils métalliques ou abrasifs
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ENTRETIEN ET INSTALLATION I I

I DOCUMENT TECHNIQUE

%ACTERISTIQUES / FEATURES

NORME CARACTERISTIQUES VALEUR PRESCRITE 100x300 / 39"x118"

STANDARD FEATURES PRESCRIBED VALUE

IS0 10545/2 DIMENSIONS - SIZE

longueur et largeur

length and width +0,6%/+2mm +0,6%/+2mm
epaisseur +5%+0,5mm +5%+0,5mm
gfg;ﬁg;ggfezgggs £0,5% +1,5mm +0,5% +1,5mm
fvgg‘g‘i’fgo”amé £0,5% + 2 mm £0,5% +2 mm
planéite £0,5% +2 mm +0,5% +2 mm
IS0 10545/3 jvgfeorrfgs'gr”pﬁoﬁa“ <0,5% 0,3 %
ASTM C373 svgfe?rft;sigppgc’)iau <0,5% meets the standards
IS0 10545/14 résistance aux taches > classe 3 3
stain resistance
ASTM C1378 résistance aux taches > classe 3 >3
stain resistance
IS0 10545/4 module gj%ﬁg‘“re > 35 N/mm2 45 N/mm2
ASTM C482 résistance d'adhérence > 50 PSI compliant
UNI EN réaction au feu - Al

13501-1:2019 reaction to fire
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CUIDADO E INSTALACIOQN e
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ADVERTENCIAS

MANIPULACION Y TRANSFORMACION

= Manipulacién y almacenamiento

Durante la manipulacién, evitar el contacto con materiales abrasivos y el roce de las placas contra otras placas o superficies de trabajo. No
colocar sobre las placas herramientas u objetos que puedan danar el producto.

Almacenar las placas exclusivamente en ambientes cubiertos, secos y protegidos de los agentes atmosféricos, utilizando los protectores de
aristas suministrados. El incumplimiento puede causar dafios permanentes e irreversibles en la superficie.

Si la humedad o el agua penetran en los embalajes sellados, el ambiente con bajo contenido de oxigeno en el interior de la caja puede gene-
rar condensacion entre las placas superpuestas y fendomenos de oxidacién, con los consiguientes dafios permanentes al material.

® Productos aprobados
Adhesivos y juntas recomendados: Mapei ULTRACOLOR PLUS o productos con especificaciones técnicas equivalentes.

E COLOCACION

No utilizar espaciadores autonivelantes mecanicos: su extraccion podria rayar irreversiblemente la superficie. El espesor recomendado para
las juntas es de 1 mm. Antes de la colocacién y del rejuntado, inspeccionar el disefio decorativo de cada placa para garantizar la continuidad
estética.

® Colocacién en pared

Aplicar el adhesivo sobre la superficie muraria con una llana dentada (dientes minimos: 5 mm). Para los revestimientos interiores no es ne-
cesario aplicar adhesivo también en el reverso de la placa (back buttering). No iniciar la colocacién directamente en contacto con el pavi-
mento acabado: dejar un intersticio minimo de 4 mm vy utilizar cufias de nivelacion para garantizar la perfecta alineacion horizontal. Golpear
delicadamente la superficie con una llana de goma para alinear las placas adyacentes y garantizar una adhesion uniforme.

® Procedimiento de rejuntado

Aplicar cinta adhesiva de papel de enmascarar sobre todos los bordes de las placas antes del rejuntado. Utilizar exclusivamente juntas de
base cementosa y/o neutra. Estan prohibidas las juntas epoxidicas y los sellantes siliconados acéticos. Para las juntas alrededor de venta-
nas, puertas, mamparas de ducha o sanitarios, utilizar exclusivamente siliconas de neutralizacion neutra. Retirar la cinta de enmascarar
dentro de los 10 minutos siguientes al rejuntado, actuando con delicadeza. No utilizar herramientas metélicas (p. ej., cuteres o llanas), ya
que pueden causar arainazos permanentes. Retirar los residuos de junta dentro de los 10 minutos con agua tibia y un paio de microfibra. No
utilizar esponjas abrasivas ni detergentes.
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CUIDADO E INSTALACIOQN e
MANUAL DE ADVERTENCIAS - REV. 2026 - ES |-

m CUIDADO Y GARANTIA

® Limpieza y mantenimiento

Para la limpieza ordinaria, utilizar agua y/o detergentes neutros (pH 7), junto con pafos de microfibra o esponjas suaves. Para la eliminacion
de la cal, utilizar productos antical de base acida, aclarando abundantemente con agua limpia inmediatamente después. No utilizar disol-
ventes, incluido el alcohol, esponjas abrasivas, estropajos metalicos, productos quimicos agresivos o fuertemente alcalinos.

® Representacion del producto

Debido a las diferencias en la reproduccion de los colores de los navegadores de internet y/o de los sistemas de visualizacion, no es posible
garantizar una representacion perfecta de los productos en el sitio web. Los colores y las imagenes de los canales promocionales online y
offline son indicativos y no constituyen prueba definitiva del color o de la textura. Las eventuales variaciones de color o textura entre el pro-
ducto acabado y una muestra y/o prototipo anterior no deben considerarse defectos de produccién y no podran ser objeto de reclamacion.
Dichas tolerancias son caracteristicas del normal proceso de impresion digital ceramica.

m Garantia y exclusiones

Bulbo s.r.l. declina toda responsabilidad relativa al material vendido, no pudiendo por tanto el Cliente solicitar ninguin tipo de dafo:
a) si el mismo es almacenado y conservado por el cliente en lugares no secos y/o no resguardados de los agentes atmosféricos.

b) si el mismo se utiliza para un uso diferente del revestimiento, salvo especificacion diferente.

¢) con posterioridad a su colocacion.

d) por alteraciones y/o deterioros causados por factores externos e incluso accidentales, también debidos a la pared de instalacion y/o al
ambiente, como por ejemplo humedad, moho, aranazos, desgarros, desprendimientos, quemaduras.

e) por alteraciones cromaticas o diferencias de tono que entren en la normal tolerabilidad de la categoria de producto, teniendo en cuenta
que eventuales pequefas imperfecciones deben considerarse caracteristica propia del material debida al proceso productivo.

f) por consecuencias causadas por usos no conformes a aquellos para los que ha sido creado.

g) por alteraciones o deterioros derivados del uso de productos de limpieza no especificos y/o corrosivos y/o en cualquier caso diferentes
de los indicados en las instrucciones suministradas.

La Empresa declina toda y cualquier responsabilidad por daios directos, indirectos o consecuenciales — incluidos, a titulo enunciativo y no limi-
tativo, lucro cesante, pérdida de produccion, dafios a terceros y danos consecuenciales — derivados del uso de los Productos fuera de los desti-
nos de uso indicados, de un uso impropio, de una instalacién errénea, manipulacion o modificacién no autorizada. Cualquier empleo no confor-
me conlleva ademas la decadencia automatica de toda garantia, legal y convencional, y obliga al Comprador a mantener indemne y eximir a la
Empresa de toda pretension, accion o solicitud indemnizatoria planteada por terceros.
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CUIDADO E INSTALACIOQN e
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B DOCUMENTO TECNICO

SUPERFICIES VELVET - 3D - OROPURO - CIPRIA

m Destinos de uso

REVESTIMIENTO INTERIOR
DUCHA
BANO TURCO

PISCINA

REVESTIMIENTO EXTERIOR

SAUNA HASTA 70°C

ESCAPARATE

PAREDES DE COCINA / BACKSPLASH - distancia minima del producto colocado a los fuegos 20cm

Verificar siempre las condiciones especificas del proyecto y seguir las instrucciones que se indican a continuacion. En caso de duda, contactar con

Bulbo antes de proceder.

m Corte y elaboracion

El material se corta utilizando una amoladora con disco diamantado y puntas diamantadas, preferiblemente refrigerada con agua. Antes del
corte, verificar que la superficie de apoyo esté perfectamente plana, limpiay libre de imperfecciones en relieve.

Durante el corte, mantener un contacto uniforme y constante entre la hoja y la placa. Para las placas con acabado VELVET TOUCH, utilizar
herramientas especificas para gres porcelanico con disco diamantado fino de 1,2 mm, por ejemplo Tyrolit Premium DCT 1A 1R, montado en
una sierra (tipo KERACUT SIGMA) o amoladora refrigerada con agua. Para los acabados CIPRIA, OROPURO y TACTILE, todos los cortes de-
ben ejecutarse exclusivamente con amoladora refrigerada con agua y disco diamantado de 1,2 mm. Hay tutoriales en video disponibles.

Después del corte, eliminar los eventuales residuos de decoracion del borde con una esponja abrasiva fina. Los métodos alternativos no se

recomiendan, ya que podrian causar astilladuras de la capa decorativa.

Para el taladrado, utilizar un taladro rotativo no percutor con punta de carburo de tungsteno, humedeciendo regularmente la puntay la su-
perficie. Para agujeros mayores, utilizar coronas diamantadas de borde continuo montadas en amoladora.
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M DOCUMENTO TECNICO

SUPERFICIES CRYSTAL & ORO CRYSTAL

m Destinos de uso

REVESTIMIENTO INTERIOR I REVESTIMIENTO EXTERIOR

DUCHA I SAUNA HASTA 70°C

ESCAPARATE

PAREDES DE COCINA / BACKSPLASH - distancia minima del producto colocado a los fuegos 20cm

= Corte y elaboracion

El material se corta utilizando una amoladora con disco diamantado y puntas diamantadas, preferiblemente refrigerada con agua. Antes del
corte, verificar que la superficie de apoyo esté perfectamente plana (comprobar con un nivel de burbuja), limpia y libre de imperfecciones
en relieve que puedan danar el material.

Durante el corte, mantener un contacto uniforme y constante entre la hojay la placa. Todos los cortes deben ejecutarse exclusivamente con
una amoladora refrigerada con agua y disco diamantado de 1,2 mm. Hay tutoriales en video disponibles para el procedimiento correcto.

Después del corte, eliminar los eventuales residuos de decoracion del borde utilizando una esponja abrasiva fina, del mismo tipo empleado
para el acabado de los bordes cortados. Los métodos alternativos no se recomiendan, ya que podrian causar astilladuras de la capa decora-
tiva.

Para el taladrado, utilizar un taladro rotativo no percutor con punta de carburo de tungsteno, humedeciendo regularmente la punta y la su-
perficie durante la operacion. Para agujeros de diametro mayor, utilizar coronas diamantadas de borde continuo montadas en amoladora.

HACER NO HACER

@ Utilizar juntas de 1 mm ® Utilizar espaciadores autonivelantes mecanicos
@ Utilizar cinta de papel ® Utilizar colas epoxidicas y/o silicona acética

@ Limpiar dentro de 10 minutos ® Utilizar esponjas abrasivas

@ Utilizar silicona neutra ® Utilizar herramientas metalicas o abrasivas
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@ DOCUMENTO TECNICO

SUPERFICIE METHALDONE

@ Destinaciones de uso

I REVESTIMIENTO INDOOR I DUCHA

I SAUNA HASTA 70°C I VITRINA

I PAREDES COCINA / BACKSPLASH - DISTANCIA MiNIMA DEL PRODUCTO INSTALADO A LOS FUEGOS 20CM

@ Corte y procesamiento

La coleccién METHALDONE, destinada al revestimiento indoor, se realiza mediante un innovador proceso productivo artesanal avanzado: una ldmina de
matriz se calandra directamente sobre la losa de gres porcelanico. Posteriormente, el disefio se imprime con digital Inkjet de alta definicion. Se aplica luego
un esmalte top-coating para implementar la resistencia y se fija mediante coccién a alta temperatura para garantizar su durabilidad y la integridad
cromatica.

El material se corta utilizando una amoladora angular con disco diamantado y puntas diamantadas, preferiblemente refrigerada con agua. Antes del corte,
verificar que la superficie de apoyo esté perfectamente plana (controlar con un nivel de burbuja), limpia y libre de imperfecciones detectables que puedan
dafar el material.

Durante el corte, mantener un contacto uniforme y constante entre la hoja y la losa. Todos los cortes deben realizarse exclusivamente con una amoladora
angular refrigerada con agua y disco diamantado de 1,2 mm.

Después del corte, eliminar posibles residuos de decoracién del borde utilizando una esponja abrasiva fina, del mismo tipo empleado para el acabado de
los bordes cortados. Métodos alternativos no se recomiendan ya que se corre el riesgo de levantar la ld&mina decorativa y podrian causar astilladuras de la
capa decorativa.

Para la perforacion, utilizar un taladro rotativo no percutivo con broca de carburo de tungsteno, mojando regularmente la broca y la superficie durante la
operacién. Para agujeros de mayor didmetro, utilizar coronas diamantadas de borde continuo montadas en amoladora angular.

NO HACER

Utilizar fugas de 1 mm No utilizar separadores autolivelantes mecénicos

Utilizar cinta de papel No utilizar adhesivos epoxidicos y/o silicona acetica
Limpiar en 10 minutos No utilizar esponjas abrasivas

Utilizar silicona neutra No utilizar herramientas metalicas o abrasivas
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CUIDADO E INSTALACIOQN e
‘!!D I

B DOCUMENTO TECNICO

%ACTERTSTICAS / FEATURES

NORMA CARACTERISTICAS VALOR PRESCRITO 100x300 / 39"x118"

STANDARD FEATURES PRESCRIBED VALUE

IS0 10545/2 DIMENSIONES - SIZE

longitud y anchura

length and width +0,6%/+2mm +0,6%/+2mm
ﬁﬁff;‘;g +5%+0,5mm +59%+0,5mm
gf;f[;tﬁgefseolfj  bordes £0,5% +1,5mm +0,5% +1,5mm
fvggggi:g”a“dad £0,5% %2 mm £0,5% %2 mm
planeidad +0,5% %2 mm +0,5%+ 2 mm
absorcion de agua 9 ®
IS0 10545/3 S b <0,5% 0,3 %
ASTM C373 fgfg?ﬂ,gﬂﬂi?gua <0,5% meets the standards
IS0 10545/14 resistencia a las manchas >iclase 3 3
stain resistance -
ASTM C1378 resistencia a las manchas > clase 3 >3
stain resistance - -
IS0 10545/4 modulo i‘;tﬁ‘e“ra > 35 N/mm2 45 N/mm2
. e -6 o1
dilatacién térmica lineal . o< 8x107°°C
ASTM €372 linear thermal expansion not required o< 4,4Xf|.0-6 opt
ASTM €482 resistencia de adherencia > 50 PSI compliant
UNI EN reaccion al fuego - Al
13501-1:2019 reaction to fire
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